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I .  3. Pharmazeutische Chemie. 
Zu unsereni Referat iiber den Vortrag von 

;r h : >,nas ~ ~ ~ ~ ~ ~ i ~ ' '  (diese z. ,9, 804 [190sl) 
erhalten lvir  toll der Firma Vogtenberger Foelir, 
Feuerbach bei Stuttgart folgende Bericlltigung : 

~i~ ~ ~ ~ ~ i ) ~ ~  des ~ ~ f ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ :  , ,q i t  dieser B ~ -  
Ilauptung merdcn die der genannten 
Firtna damn gekniipften Hypothesen iiber die 
spezielle pharmakologisehe Wirksamkrit und Vor- 
ziige des Praparats ldnfiillig", stehen in direktem 
Widerspruch mit dem Autoreferat uber Eutannin, 
das Herr Prof. Dr. T h o m s in der Apotheker- 
zeitung Berlin Nr. 3B veroffentlicht hat. 

ni 

Bei der Einfuhrung der mechanischen Rostofen 
ergaben sich anfanglich sehr groRe Schwierigkciten, 
die einmal darin hegriindet waren, daR es niclit 
gelanq, sie mit Handofen - seien diese 
nun Stuck- oder Feinkiesofen - auf ein und 
dasselbe Kanimersystem gehen zu laascn. Dnnn aber 
vernraachte auch die groRere F 1 u g s t a u b e n t - 
w i c k 1 u n g , die naturgernLR bei der standigen 
Bewegung des Rostgutes und namentlich beim 
Herabfallcn desselbcn von einem Herde zum an- 
deren eine sehr groBe war, Schwierigkeiten, indem 
der Staiib nicht nur die Gloverturme verstopfte 
und dadurch ein hkufigcs Reinigen und Auswaschen 
derselben bedingte, sondern sogar bis in die Kam- 
mern gelnngte und dort die Siinre vcrunreinigte. 

Was den ersteren Umstand angeht, so sind uns 
mrhrere Fabriken beknnnt, welche ausschliel3licli 
aus dem angefuhrten Grunde und wegen der Schwie- 
rigkrit, Ofen verschiedener Typcn auf cin und das- 
scl be System arbeiten zu lassen, die mechanisohen 
ofcn wider  abschafftcn. 

Es ist ohne. weiteres einlcuchtend, da!3 der Be- 
trieb von mechanischen Ofen in Chneinschaft mit 
Handofen in gleicher Weisc wie bei getrennt.en 
Cruppen der letzteren - seien dieses nun zwei 
Stuck- odcr zwei Malktraofen oder ein Stuck- und 
ein Malbtraofen oder endlich eine Gruppe konibi- 
nierter Stiick- und Feinkiesofen - genisse Vo r- 
s i e ti t s in a R r c g e 1 n bedingt., wenn man in 
allen Teilen der Riistanlage einen befriedigenden 
Betrieb und eine gute Abriistung erzielen will. - 
Durch das Offnen der Arbeitstureii beim Chargieren 
der Handofen und dlts der Aschenfalle beim Ziehen 
der Abbriinde dringen stekq groRe Mengen von 
falsetier Luft in die Gasziige und in die Stnubkanimer, 
welche dann dern %up der mechanischen Ofen mehr 
ocler weniger liinderlich sind. 

Ferner bedingen die letzteren, bei wclchen, wie 
bereits gesagt, das Riistgut in standiger, nie rsten- 
der Bewogung ist, eine wesentlich stirkere Stltub- 
entwicklung. Auch dieser Umstand erschwertc die 
Einfiihrung der mechanischcn Ofcn in Vcrbindung 
mit Handofen gnnz ungenicin, zmnal moistens an 
den bestehenden Sta,ubkammcrn mangels genugen- 
der Erfahrungen krine ocler nur unwesont,licbe Xnde- 
rungen getroffen wurden. 

Diese Schwierigkeiten sind jetzt, wie zu er- 
warten war, uberwunden, nnd uns sind vide Fabri- 

Auf eine schriftliche Anfrage teilt uns namlich 
Herr Prof. Dr. T h o m  s mit, daD er in seinein 
Vortrage in Rom iiber die pharnialtologische Wirk- 
samkeit des Eutannins sich nicht geW3ert und sicli 
ubcr das Eutannin nicht weitergeherid ausge- 
sprochen habe, ah in den1 von ihm verfaRten und in 
der Apothekerzeitung veroffentlichten Autoreferat 
n1itget'eilt worden ist. 

Durch seine genauen Xlolekulargewichtsbe- 
stinimungen und Elementarannlysen gelangt aller- 
dings Herr Prof. Dr. T h o m s zu einer anderen 
Erklarung des von uns als Gerbstoff angesprochenen 
Korpers. der beim Erliitzen von Eutannin niit 

:en bekannt, welche die besten R,esultate mit, der- 
trtig kombiniertcn Ofentypen erzielen, bei denen 
dso ein oder rnchrere mechanische Ofen niit Btiick- 
bder Feinkiesofen auf ein und dasselbe Kammer- 
iys t om arbeiten . 

Selbstverstandlich sicliert sich der Schwefel- 
igurefabrikant aber nur d a m  den w c s e t i  t - 
i c h e n Vorteil der mechanischen Rostofen, nani- 

ich die enorme Ersparnis an Betriebskosten g a n z , 
Venn er sie a u s s c h 1 i e 13 1 i c h anmendet, und 
Venn er die Handofen g ii n z 1 i c h nus seinein 
Betriebe ausschlielit. 

Aber auch hier ergaben sich anfiinglich durch 
lie Stauhcntwicklung grolje Schwierigkeikn, und 
liese sind fur gewisse Mohmat~erialien der Schwefel- 
Giurefabrikntion, wie beispielsweise fiir Gasmasse, 
inseres Wkseus noch nicht. volkominen iiber- 
wunden. 

Bekannt.lich erfordert, dieses Material bei seiner 
uneiidlich feinen Reschaffenheit schon bei Hand- 
jfcn besondere, von den gewohnlichen Malhtraofen 
hbweichende 0fenkonst.ruktionen. 

Wir fiihren dicselben in der Weise aus, da13 wir 
znnZchst iiber den Ofen groRe Staubkammern niit 
eingeniauerten Znngen als Hindernis fiir die Flng- 
asche vorsehen, dann aber norh die Gase zwingen, 
unter den ofen herzustreichen, um hicr eine unter 
der gesamten Ofenanlage aiigeordnete Stanbkarnmer 
niit weiten Abmessungen zu passieren; endlicli ist 
dann nocli unmittelbar vor detn Gloverturm eine 
hohe und ebenfalls in groBen Dimensionen ange- 
legte St,aubkammer vorgesehen. 

Die unendlich feine Bescliaffenheit dieses JIx- 
terials einerseits und die A4rbeitsweise der mecha- 
nischcn Ofen andererseit.s bedingt cs nun, daR die 
Schwierigkeiten der vollkonirnenen Ahsonderung cles 
Staubes bei diesen eine noch groRere sein muO. N'ir 
bezweifeln jedoch nicht, daO man auch diese mit dcr 
Zeit iiberwinden wird. Es wurdcn zu dicsem Zwecke 
hcrcits im vorigcn Jahrc aeitens einer rheinischcn 
Schwefelsiiurefabrik Versuche angestellt, die allcr- 
dings wegen der besonderen ohwaltenden Verhalt- 
nisse die Fragc noch nicht vollkommcn gelost haben; 
doch sol1 dieses seitens einer norddeutschen Fabrik 
inzwischen gescliehen sein. - Es sind auch hier die 
Herreshoffofen. welche als die crsten bahnbrechend 
eingriffen. 

(SCl l l l I f i  folgt.1 
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Wasser unter Druck entsteht. Die Tatsache kann 
aber nicht bestritten werden, daB die entstandene 
Verbindung alle Eigenschaften eines Gerbstoffes 
besitzt, wie wir sie in unsern fruheren Veroffent- 
lichungen beschrieben haben. Durch wiederholte 
Versuche haben wir das bestitigt gefunden. Die 
ent,standene Vcrbindung, die Herr Prof. Dr. 
T h o m s Eutanninhydrat nennt, fiillt Leimlosung, 
gibt dann Antimonniederschlng, wird durch Haut- 
pulver der wasserigen Losung entzogen, fixiert 
beim Druck die Farben wie ein Gerbstoff und gibt 
die fur Gerbstoffe charakteristischen Farben- 
reakt.ionen. Ebenso geht Eutannin in allcalischer 
Losung unter geeigneten Bedingungen in einen 
Kiirper iiber, welcher alle Eigenschaften der Gerb- 
saure besitzt, und auf diesem Verhalten des Eutan- 
nins beruht dessen pharmakologische Wirksamkeit, 
welche sich bereits in vollstem MaRe bestatigt hat, 
indem zahlreiche Arzte, Spitaler, Kliniker usw. 
bezeugen, daB ,,Eutannin" selbst da nicht versagt, 
wo andere Adstringenzien wirkungslos sind. 

Wir weisen deshaab den Vorwurf der Hin- 
falligkeit der pharmakologischen Wirksamkeit, 
welcher auch eine Schadigung unserer Interessen 
bedeutet, aufs nachdriicklichste zuriick. 

Hochachtungsvoll 
V o g t e n b e r g c r  & F o e h r . "  

Hierzu bernerkt unser Referent folgendes : 
Herr Prof. Dr. T h o m s zitiert in seinem Auto- 
referat der Apothekerztg. 81, Nr. 36 (1906) ein Zirku- 
lar der Firma V o g t, e n b c r g e r & F o e h r iiber 
das Eutannin. Darin heiBt es : ,,Durch Erhitzen 
mit Wasser auf 100" in geschlossenem GefaB zerfallt 
die in den1 Eutannin wirksame Oaysbure glatt und 
beinahe quantitativ in Gerbsaure, was durch ge- 
wichtsanalytische Gerbstoffbestimmungen nachge- 
wiesen m r d e .  Ebenso verhalt sie sich beim Be- 
handeh mit Alkalien, und auf dieser Eigenschaft 
beruht die auaerordentliche Wirkung dieser Saure 
als Darmadstringens". Diese Behauptung der ge- 
nannten Firma ist in ihrem chemischen Teil - wie 
in dem Autoreferat ausfuhrlich dargelegt ist - 
durch die Versuche von H e m  Prof. Dr. T h o m s 
als unrichtig erwiesen und damit hinfallig geworden. 
Wenn aber die von der Firma aufgestellte Priirnisse 
nicht richtig ist, so fallen auch damit die von ihr 
daran gekniipften Schliisse. Von einem direkten 
Widerspruch der beiden Referate kann also keine 
Rede sein. Referent hat ubrigens nicht die pharma- 
kologische Wirksamkeit des Eutannins iiberhaupt. 
sondern nur die oben erwahnte Hypothese uber die 
,,spezielle" oder, wie die Firma V o g t e n b e r g e r 
& F o e h r sich ausdriickt, iiber die ,,auBerordent- 
liche" Wirksamkeit des Praparats als hinfallig be- 
zeichnet. 

11. I. Chemische Technologie 
(Apparate, Maschinen und Verfahren 

allgemeiner Verwendbarkeit). 
Holin. Dampfkesselexplosion in Wilmsdorf. (Z. f .  

Dampfk. u. Maschinenbetr. 28, 4F7 [1905].) 
Es wird iiber die fachmannische Erorterung des 
Unglucksfalles genauer Bericht erstattet. Ursache 

und Verlauf der Explosion erinnern sehr an die 1004 
auf dem Ottoschacht der Friedensgrube zu Krie- 
bitsch stattgefundene Kesselexplosion und fuhren 
aufs deutlichste die Unzulrissigkeit der Verwendung 
von GuBeisen zum Dampfkesselbau vor Augen. -g. 
Kesseiexplosion in der Emerson-Schuhfabrik in 

Broekton Mass. (Z. f. Dampfk. u. Maschinen- 
betr. 28, 437-440, 451-453 [1905].) 

Der im einzelnen erorterte Unglucksfall an einem 
horizontalen im Jahre 1891 gebauten Heizrohren- 
kessel durfte zuruckzufiihren sein auf einen Anbruch 
des LuBeren Blechs an einer Nietnaht und zwar ani 
letzten KesselschuB. Es wird u. a. auch darauf 
hingewiesen, wic aufierordentlich schwierig es ist, 
derartige nicht offen darliegende Anbriiche bei der 
Revision zu finden, und es werden VorschlBge fur 

UegenstrnmvorHIrmer ,,Contra". (Z. f. Danipfk.- u. 

Derselbe hat vor anderen Konstruktionen folgende 
Vorzuge. Es sind zur besseren Warmeausniitzung 
drei Dampfraume vorhanden, in welche der Dampf 
nacheinander eintritt. Der Wasserweg ist aul3er- 
ordentlich lang und hat uberall denselben Quer- 
schnitt, entsprechend der Druckleitung der Speise- 
pumpe, so daB das Speisewasser im Vorwarmer die- 
selbe Geschwindigkeit besitzt wie in der Druck- 
leitung. Die hohe Wassergeschwindigkeit sowie 
die zahlreichen Richtungswechsel des Wasserkanals 
veranlassen ein starkes Bespulen der beheizten 
Wandungen und ein intensives hlischen der Wasser- 
teilchen, wodurch die Warmeubertragung moglichst 
begiinstigt und ein Ansetzen von Schlamm oder 
Kesselstein verhindert wird. E r  ist im wesentlichen 
aus GuDeisen hergestellt. Beziiglich der Einzelheiten 
der Konstruktion sei auf das Original und die dem- 
sel ben beigegebenen Zeichnungen verwiesen. -g. 
F. W. Foos. Dampf- oder Caskraft. (Braunkohle 4, 

Fiir die Wirkung einer Kraftmaschine ist es wenigcr 
wichtig zu wissen, welche indizierte und effektive 
Leistung sie zeigt, als festzustellen, welchen ther- 
mischen Gesamtwirkungsgrad die ganze Kraftan- 
lage besitzt. 

Die fur Mitteldeutschland in Frage kommenden 
Brennstoffe sind in folgender Tabelle nach Heiz- 
wert und Preis zusammengestellt. Kleine Schwan- 
kungen sind natiirlich von der Lage der Verbrauchs- 
steUe abungig : 
1. Deutsche Braun- 

2. Braunkohlenbri- 
ketts . . . . 4800 ,, ,, ,, ,, ,, 1,- ,, 

3. Steinkohle . . . 6500 ,, ,, ,, ,, ,, 1,80 ,, 
4. Deutscher Anthra- 

zit , . . . . . 8000 ,, ,, ,, ,, ,, %% ,, 
5. Paraffin01 . . . 9800 ,, ,, ,, ,, ,, 8,OO ,, 

Die nachstehenden Tabellen 1-3 zeigen die 
Uberlegenheit der Dampfmaschine, die noch mehr 
ins Auge fallt, wenn man Tabelle 4 dabei beriick- 
sichtigt. 

1. T h e r m i s c h e r G e s a m t w i r k 11 n g s - 
g r a d  u n d  B r e n n s t o f f k o s t e n ,  b e ~ o -  
g e n  a n f  d i e  e f f e k t i v e  P S / S t u n d e  d e r  
H e i R d a m p f  - E i n z y l i n d e r -  A u s p u f f -  
m a s c h i  n e : 

das Aufsuchen derselben gemacht. --9. 

Maschinenbetr. 28, 360 [1905].) 

738 p9051.) 

kohle . , . . 2200 W.E.: 100 kg zu 0,45 hf 
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Vielfaches der eigenen Speisewassermenge . . . .  
Nur das in der Naschine verbrauchte Speisewasser 

anzunirnien und Grad der Ausnutzung des 
Dampfes zum Heizen oder Trocknen . , . , 

Anteil der in effektiver Arbeit nutzbar gemachten 
W7armemenge in Prozenten . . . . . . .  

Anteil der im Wasser oder in der Heizung zuriick- 
gewonnenen Warmemenge in Prozenten . . 

T h e r m i s c h e r G e s a m t w i r k u n g s g r a d :  
Brennstoffkosten . in Pfennigen pro PS und 

Stunde : 
a) Steinkohle . . . . . . . . . . . . . . .  
b) Braunkohle . . . . . . . . . . . . . .  
c) Braunkohlenbriketts . . . . . . . . . .  

0 1 2 3 1- 5fach 

oder 
0 0 ' 1 5  2 / 5  '/5 4 / 6  

7 3  7,5 7,5 7,5 7,5 7,546 

0,0 10.5 21,O 31,5 42,0 52,5% 
7,5 18,O 28,5 39,0 49,5 60,00/, 

2,35 2,lO 1,89 1,61 1,37 1,12 Pf 
1,86 1,66 1,47 1,28 1,08 O,89 ,, 
1,76 1,58 1,40 1,21 1,03 O,83 ,, 

2. T h e r m i s c h e r  G e s a m t w i r k u n g s g r a d  u n d  B r e n n s t o f f k o s t e n ,  b e z o g c n  a u f  d i e  
e f f c k t i v e PSIS t u n  d e d er  He i b d a m p f -V e r b u n  d - K o n d e n s  a t  i o n s m a s  c h i n e : 

Vielfaches dcr eigenen Speisewassermcnge . . . .  0 1 2 3 4 5 6 7 fach 
Anteil der in effektiver Arbeit nutzbar gemachten 

W h e m e n g e  in Prozenten . . . . . . . .  13,O 13,O 13,O 13,0 13,0 13,O 13,O 13,0% 
Anteil der im Wasser zuruckgewonnenen Wiirme- 

menge in Prozentcn . . . . . . . . . . .  0,O 6,6 13,2 19,s 26,4 33,0 39,6 46,2yo 
T h e r m i s c h e r  G e s a m t w i r k u n g s g r a d :  13,0 19,6 26,2 32,8 39,4 46,O 62,B 59,2yo 

Brennstoffkostcn in Pfennigen pro PS und Stunde : 
a) Steinkohle. . . . . . . . . . . . . . .  1,37 1,27 1,18 1,OQ 1,OO 0,91 0,825 0,73Pf 
b) Braunkohle . . . . . . . . . . . . . .  1,09 1,Ol 0,94 0,87 0,SO 0,72 0,65 0,58 ,, 
c) Braunkohlenbriketts . . . . . . . . . .  1,03 0,96 O,88 0,82 0,75 O,68 0,62 0 3 5  ,, 

3. T h e  r m i s c h e r G e s a m  t w i r k u n g s- 
g r a d  u n d  B r e n n s t o f f k o s t e n ,  b e z o -  
g e n  auf d i e  e f f e k t i v e P S / S t u n d e  v e r -  
s c h i e d e n e r  E x p l o s i o n s -  u n d  V e r -  
b r e n n u n g s m o t o r e n :  

Therm. Brenn- 
Wirkungs- stoffk. 

grad p.PS.\St. 
% Pfg. 

Sauggasanlage rnit Anthrazit . . 20,O 1,27 
Sauggasanlage mit Briketts . . .  20,O 0,66 
Guldnermotoranlage mit Anthrazit 25,O 1,02 
Diesehotoranlage mit Paraffin01 34,5 1,52 
Kortings Trinklermot. m. Paraffin61 34,5 1,82 

4. D i e  U b e r l a s t u n g s f a h i g k e i t  
u n d  G l e i c h m L S i g k e i t  d e s  B r e n n -  
s t o f f v e r b r a u c h e s  b e i  v e r s c h i c d e -  
n e n  B e l a s t u n g s g r a d e n :  

Motornrt Belastungsgrad 
lip a / 4  norm. llil 

Tielfaches des in den 
Tab. 1, 2 u. 3 ange eb. 
Brennstoffsverbrau&es 

Einzylinder - Dampfmaschinen 1,09 1,02 1 1,08 
Verbund-Dampfmaschinen . 1,lO 1,03 1 1,09 
Sauggasexplosionsmotoren . 1,60 1,25 1 unmijgl. 
i)lverbrennungsmotoren . . 1,25 1,OS 1 unmogl. 

Ein Sauggasmotor kann nicht mit Uber- 
lastung arbeiten und muR deshalb von vornherein 
reichlich bemessen werden. Bei den Olmotoren 
stellt sich zwar dieser Punkt gunstiger, doch stohen 
i e  der Dampfmaschine auch nach. Es wird zu- 
weilen der Fall eintreten, daR trotzdem die Motoren 
den Dampfmaschinen wirtschaftlioh iiberlegen sind, 
was von den ortlichen Verhaltnissen abhangt. Jn 
jedem Falle mu13 sorgfaltig gepriift werdcn, welche 
Art der Krafterzeugung man anzuwenden hat, um 
am vorteilhaftesten arbeiten zu konnen. s. 

A. Doseh. Die Feuerungskontrolle durch Kohlen- 
siiurebestimmung der Verbrennungsgase. (Braun- 
kohle 4, 673 ff. [1905].) 

Es wird auf die Wichtigkcit der analytischen Unter- 
suchung der Verbrennungsgase hingewiesen, die 
allein entscheiden kann, ob die Feuerung einer 
Dampfkesselanlage ordnungsmabig arbeitet. Aus- 
schlaggebend ist der Gehalt an Kohlensaurc in den 
Abgasen. Der durch die Abgase bedingte WZlrme- 
verlust ist um so grober, jc geringerder Kohlen- 
siiuregehalt ermittelt wird, und dieser W6rmever- 
lust erniedrigt sich in demsclben Verhaltnis, wie 
der Kohlensauregehalt steigt. Praktische Versuche 
haben ergeben, daR eine Feuerungsanlage am giin- 
stigsten arbeitet, wenn der Gehalt an Kohlensaure 
in den Abgasen 14-15yo betragt. In  bestimmten 
Grenzen ist dieser Wert von der Art der Kohle ab- 
hangig. 

Diese giinstige Arbeitsweise ist durch Regelung 
des Luftzutritts zum Brennstoff zu erreichen. 1st 
der Kohlensauregehalt der Abgase zu gering, so mu13 
der Luftzutritt vermindert werden, doch nur bis 
zu einer bestimmten Grenze, denn bei zu schwachem 
Luftzutritte bilden sich Gase, wie Kohlenoxyd und 
Kohlenwasserstoffe, die Warmeverluste zur Forge 
haben. 

Der durch die Abgase hervorgebrachte Warme- 
verlust ist natiirlich von ihrer Temperatur abhiingig, 
doch ist diese im regelrechtcn Betriebe wenig ver- 
anderlich, und daher kann der so entstandene Ver- 
lust als sieh stets gleichbleibend angeschen werden. 

Von den zur Bestimmung der Kohlensiiure 
vorgeschlagenen Apparaten verdienen die den Vor- 
zug, die laufend den Gehalt an Kohlensaurc an- 
zeigcn und zugleich selbsttatig rcgistrieren. Der 
Heizer kann sich bestiindig selbst uberzeugen, ob 
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die Feuerungsanlage ordnungsmaaig arbeitet, und 
die gleiche Kontrolle ha t  sein Vorgesetzter durch die 
%glich dem Registrierapparate entnommenen Strei- 
fen. Es  werden zwei solche Apparate eingehend be- 
schrieben. 

Der R a u c h g a s a n a l y s a t o r  von K r e l l -  
S c h u 1 t z e zeigt durch Wagung eines bestimmten 
Volumens der Abgase gegenuber dem gleichen Vo- 
lumen Luft an, wie hoch der Gehalt an Kohlensaure 
ist. Diese Wagung erfolgt auf hydrostatischem 
Wege ohne Anwendung eines Wagebalkens. Der 
einzig bewegliche Teil des Apparats ist, neben dem 
Uhrwerk fur die Registrierung, die Sperrflussigkeit, 
deren Stand die Hohe des Kohlensauregehalts an- 
gibt. Der Apparat ist sehr einfach konstruiert und 
hat sich sehr gut bewahrt. - Zur genauen Infor- 
mation mu8 auf die Originalarbeit verwiesen werden, 
wo der Apparat an der Hand von Zeichnungen in 
ubersichtlicher Weise erklart ist. 

Der andere Apparat, dessen Wirkungsweise 
gleichfalls durch Zeichnungen erlautert wird, ist der 
A d o s a p p a r a t (nach A r n d t). Auch dieser 
Apparat wird mit Erfolg vielfach im Betriebe be- 
nutzt. Er arbeitet in anderer Weise ak der Rauch- 
gasanalysator, das Gas wird nicht gewogen, son- 
dern der Kohlensauregehalt wird anf chemischcm 
Wege volumetrisch ermittelt. Mit ihm ist gleich- 
falls eine Registriervorrichtung verbunden. 

Zur direkten Untersuchung der Rauchgase 
empfiehlt der Verf. neben dem bekannten Orsat- 
apparat die von S c h u 1 t z e konstruierte Schnell- 
g a s w a g e. Sie ist dem Rauchanalysator nachge- 
bildet und zeichnet sich durch einfache Konstruk- 
tion und bequeme Handhabung aus. 

Es sei hierbei bemerkt, dad die Gasburetten 
von B u n t e und H e m p e 1 erfahrungsgemll3 
sich gleichfalls sehr gut eignen, um in den Rauch- 
gasen den Kohlensauregehalt festzustellen. Nach 
einiger Ubung geht die Arbcit mit diesem Instru- 
mente schnell und sicher von statten. DaB sie sich, 
wie der Orsatapparat, sehr gut zur vollst5ndigen 
Analyse der Gase eignen, braucht wohl kaum be- 
sonders erwiihnt zu werden. 8. 
Zollikofer. Ofenanlage nnd Fernversorgung des 

neuen Caswerks won St. Gallen. (J. Gasbel. u. 
Wasserversorg. 49, 3-8, 31-38 [1906].) 

Verf. berichtet eingehend uber Betriebserfahrungen 
mit geneigten Sechsmeterretorten und macht Vor- 
schlage zu weiterer Verbesserung derartiger Anlagen. 
Trotz der sehr langen Leitung des Gases nach den 
Verbrauchsstellen und sonstiger ungunstiger Ver- 
haltnisse haben sich - und zwar gerade infolge 
zweckniadig getroffener im Original ausfiihrlich 
erorterter MaBnahmen - bisher noch keine be- 

Bernhard Kirsch. Uber die teehnisch-ph ysilralische 
Priifung der Schmiermatrrialien. (Mitt. d. K. K. 
Technol. Crew.-Mus. 16, 5-51. L/ l .  1906. 
Wien.) 

Verf. bezeichnet als erste Forderung an ein Schmiec- 
iil den geringen Arbeitsverbrauch (sogcnannte innere 
Rcibung) und erstreckt die Priifung dor Schmicr- 
materialien 1. auf den Arbeitsverbrauch im 01, 
2. das Verhalten in der KLlte (Rtockpunkt), 3. Ver- 

sonderen Nachteile eingestellt. -9. 

ch. 1906. 

halten bei Erhitzung (Flammpunkt, Zundpunkt), 
4. Angriff auf dic gcschmierte Fkehe (Sauregehalt), 
5. Viskositiit, 6. Haftung an den Schmierflachen, 
7 .  Reinheit bzw. Zusammensetzung. Der Arbeits- 
verbrauch im 01 kann nur rnit einer geeigneten 
Maschine bestimmt werden. Von den zu diesem 
Zwecke konstruierten Maschinen seien hervorge- 
hoben die von A. M a r t e n s ,  D e t t m a r ,  
K a p f und K 6 r t i  n g. Verf. hat den Olprobier- 
apparat von K a p f ,  der bereits vielfach in der 
Praxis verwendet wird, Stuck f i i r  Stuck umkon- 
struiert und daimit eine Reihe von Schmiermateria- 
Lien untersucht. Auf Grund dieser Versuche hat er 
folgende Schmiermaterialgattungen eingefiihrt 1. 
Maschinenole, 2. Maschinenole fur schwer belastete 
Lager, 3. Turbinenole, das sind Maschinenole, fur 
welche rascher Lauf in Frage kommt. 4. Webstuhl- 
ole, 5.  Spindelole, 6. Zylinderole, 7 .  konsistenteFette. 

Eine neue Einrichtung fiir sagereehte Firderuug. 
15.12. 

Als Ersatz fur Transportgurte, Schnecken, Forder- 
rinnen usw. wird das von G e b r .  P f e i f f  e r  - 
Kaiserslautern nach Patent S u e B gebaute ,,For- 
derrohr" cmpfohlen, ein viercckiges, geschlossenes 
Rohr aus Holz oder Metall, auBen mit Laufringen 
vcrschcn und mit dirckt auf dem Rohr angebrachter 
Riemscheibe. Die Innenseiten des Rohres sind niit 
schragstehenden Blechen besetzt, jedoch so, dab in 
der Mitte und den 4 Ecken durchgehende freie 
Raume bleiben. Das Material wird mittels Full- 
trichter zugefuhrt und fallt bei der Rotation von 
einer Ecke zwischen den schragen Blechen hindurch 
zur nachsten, dabei in achsialer Richtung fort- 
schreitend. Vollige Staubfreiheit, weil ganz geschlos- 
sen, infolge dessen auch die Miiglichkeit, Case usw. 
auf das Material einwirken zu lassen, Wegfall aller 
beweglichen Teile im Innern, geringer Kraftbedarf 
und sehr grode Leistungsfahigkeit bei etwa 10-50 
Unidrehungen pro Minute ohne Gefahr dcr Vcr- 
stopfung zeichnen das Forderrohr &us. Nach Um- 
standen kann dasselbe direkt zur Kraftubertragung 
fiir angeschlossenen Elevator 0. dgl. dienen. Pw. 

B. Beinhardt. Die Parforcemuhle. (Braunkohle 50, 

Die Parforcemiihle ist eine Schlagermuhle rnit 
horizontaler W-elle, bei der das Mahlgut durch die 
beiden Seiten des zylindrischen Gehauses zugc- 
fiihrt wird. Innerhalb des Gehauses bewegen sich 
zwischen Stahlzahnen, die am Gehause befestigt 
sind, rnehrere Schlagkreuze, welche das Mahlgut 
so lange gegen die gczahnten Stahlplatten der 
Seitenwande und des Umfanges schleudern und 
daran zerkleinern, bis es genugcnd fein ist und durch 
ein im unteren Teile des Gehauses liegendes Sieb 
fallt. Die Feinheit des gemahlenen F'roduktes 
richtet sich nach der Maschenweite des Siebes. 
Durch Abbildungcn wird die Ausfuhrung nLher 
erlautert. Eine derartige llliihle ist seit 15 Monaten 
ohne die geringste Betriebsstorung ununterbrochen 
auf Grube Ida bei Dobrilugk, Niederlausit7, im 
Betricb. Geliefert wurde dieselbe von der Firrna 
F. H o f f m a n n , Maschinenfabrik und Eisen- 
giel3erei in Finsterwalde, Niederlausitz. Als Mahlgut 
kommt in diesem Falle nur Braiinkohle in Frage, 

Wieslei. 

(Z. f. chem. App.-Kunde 1, 263-266. 
1906.) 

702 [1906].) 
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welche in jeder KorngriiOe, ob trocken oder naR, 
vermahlen w i d  Hervorgehoben wird die 'gro13e 
Betriebssicherheit, da sellxt zufiillig in die Muhle 
gelangte Eisenstiicke kciuerlei Schaden angerichtet 
haben. Ein Verschmieren findet nicht statt, 
ehenso ist die Abnutzung geringer als bei Desinte- 
gratoren. Erwahnt werden noch die besonderen 
Vorteile, welche dic Miihle bei Verwendung im 
NaBdienst der Brikettfabrikation bietet. Die 
Leistung betragt in diesem Falle 5000 hl Braun- 
kohle in 10 Stunden. Uber Kraftverbrauch und 
Umdrehungszahl fehlen nahere Angaben. KO. 
Kurt Arndt. Uher Vakuumpumpen. (Verh. Ver. 

Beford. d. GewerbefleiS. 1905, 451. Dezember. 
Charlottenburg.) 

In den letzten Jahrzehnten hat  die Erzeugung luft- 
verdiinnter Raume fur weite Gebiete der Technik 
hohen Wert erlangt. Verf. gibt eine dbersicht uber 
die Entwicklung dieses Gebietes und bespricht die 
vier Hauptarten der Vakuumpumpen, niimlich die 
gewiihnlichen Kolbenluftpumpen, die Quecksilber- 
kolbcnluftpumpen, die Strahl- oder Tropfpumpen 
und die Rotationspumpcn und die chemischen 
Evakuierungsverfahren. 

Mit den besten Kolbenluftpumpen gcwohn- 
licher Art kann man bis auf 5 mm Quecksilberhck, 
wcnn man zwei Pumpen hintereinander schaltct, 
biH auf 1 mm auspumpen. Mit den Olpumpen, bei 
welchcn die Luft aus dcm schiidlichen Raume durch 
O! vcrdrilngt wird, erreicht man eine Luftleere bis 
0,0014 mm. Die lctztere Art der Kolbenluftpumpen 
findet jetzt in der Fabrikation der elektrischen 
Gluhlampen Verwendung. Noch gro13ere Luftleere 
erreicht man mit den Quecksilberkolbenluftpumpen 
und den Strahlpumpen. Im allgemeinen arbeiten 
die ersteren zu Anfang rascher, werden aber bei 
hoher Verdiinnung in der Scbnelligkeit der Ent- 
leerung von den Strahlpumpen iiberholt. Einge- 
hender beschrieben werden einige neuere Rota- 
tionspumpen (die K a u f m a n n sche, die G a e d e- 
sche und die der Siemens-Schuckert-Werke). 

Xuch die chemischcn Verfahren der Erzeugung 
von Luftleere haben in neuerer Zeit in der Technik 
Wichtiglreit crlangt, so die Anwendung des roten 
Photiphors in der Gliihlampenfabrikation. 

SchlicDlich beschreibt Verf. noch die Art des 
Messens solcher kleinster Druckc und beschreibt den 
hicrzu sehr brauchbaren Apparat von M a r, L e o d. 

Vorrichtung zur Herstcllung kiinstlither Faden. 
(D. R. P. 172264. Kl. 29a. Vom 8./9. 1904. 
E. W. F r i e d r i c h , Brussel.) 

Die Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, daO 
die in bekannter Weise aus einer mit kapillaren 
Offnungen versehene Duse in ein Rohr austretenden 
Fiidcn zunachst in einer parallel dem Fadenlaufe 
in den1 Rohre bewegten Flussigkeit jeder fur sich 
zum Erstarren gebracht und alsdann durch eine 
Dreh bewegung der Flussigkeit umeinander ge- 
schlungen werden. Die Bewegung des Fadens und 
der Erstarrungsfliissigkeit soll von unten nach oben 

Vorriehtung zur Trennung von Kunstfaden von der 
Erstarrungsfliissigkeit und zum Anfspulen dieser 
Paden. (D. R. P. 172265. Vom 8./9. 1904. 
lil. 29a. 2. W. Friedrich, Brussel. 

MU. 

erfolgen. Cl. 

Der Faden so11 vor dem Aufspulen auf ein endloses 
saugfiihiges Tuch gefiihrt werden, dessen Saugfihig- 
keit durch Abpressen der aufgesaugtcn Flussigkeit 
dauernd erhalten bleibt. Das Tuch soll ferner den 
Faden zit einer auf ihm liegendcn Spule fiihren, die 
durch Rcibung von Tuch allein in Drehung versetzt 
wird. C7. 

Tauchvorrichtung an Nitrierzentrifugen. (D. R. P. 
172 371. Vom 7./11. 1905. H. W o 1 f s h o h 1, 
Spandau. ) 

Die Tauchvorrichtung soll das Eintauchen des Ni- 
triergutes auf mechanischem Wege bewirken. CZ. 

P. Pollatschek. Uber Homogenisiermaschinen. 

Es wird eine fur dieMargarinefabrikation bestimmte, 
von einer Maschinenfabrik in Liibeok gebaute 
Homogenisiermaschine beschrieben, bei der die 
Anwendung von Kapillarrohren verlassen und die 
Homogenisierung dadurch erreicht wird, daR die- 
zu emulgierenden Flussigkeiten durch ein federn- 
des Ventil getriebcn wcrden, das mit eingeschnit- 
tenen Gewinderillen versehen ist und durch die 
Fliissigkeit in rotierende Bewegung versetzt wird. 
Die Flliissigkeit wird dabei gleichsam zermahlen, 
ohne daB trotn dem hohen Druck die Tempcratur 
wesentlich steigt. C. Mai. 
A. Martens. Dehnungsmesser fur Zementproben. 

(Mitt. a. d. Konigl. Materialpriifungsamt 23, 
203 [ 19051. 

Verf. besohreibt einen kleincn Apparat zur Messung 
der Langenilnderungen an Probekorpern, bcstehend 
aus einem Zeigerhebel, welcher auf einem Stahlblech 
montiert ist. Der Messer gibt schnelle und zuver- 

Dr. Kurt Arndt. Neuerungen im Prnzisionswaqenbau 
fiir die chemische Industrie. (Z. f .  chem. App.- 
Kunde 1, 1-2, 14-43. 

Verf. gruppiert die Neuerungen nach den 4 Gesichts- 
punkten: Unempfindlichkeit gegcn mcchanischr Ein- 
fliissc, rasche Wagung, Genauigkeit, Schutz gegen 
chemische Einflusse. Er eriirtcrt die mechanischen 
Voraussetznngen fur genaue Wiigung, denen ent- 
gegen heute zumeist Wagen mit kurzen Armen vcr- 
wendet werden. Um diese leicht und trotzdem 
atarr zu halten, baut B r u n  n 6 e sie dachfiirmig. 
Als Material wird Aluminium oder Argentan, auch 
Magnalium verwendet, geschiitzt durch Vergoldung, 
besser aber, nachdem F e 1 g e n t r a g e r nach- 
gewiesen, daD galvanische Vergoldung infolge Un- 
reinigkeiten ihr Gewicht mit der Zeit andert, duroh 
Uberzug von Platin oder Nickel, wahrend nach 
R u e p r e c h t bei Magnalium Hochpolitur allein 
genugt. Die Schneiden aus gehiirtetem Stahl ruhen 
auf ebenen Pfannen von Achat, Karneol oder Bcrg- 
kristall. 

Die Gewichtsstiicke unter 0,Ol g werden ah 
Reiter verwendet, doch ist S a u t e r  behufs be- 
quemer Handhabung von auBen bis auf 0,5 g hinauf- 
gegangen, wahrend B II n g e die Gewichte so uber- 
einander anordnet, da13 sie von auBen, jedes mittels 
besonderen Stiftes, an Hakchen aufgehangt werden 
konnen. R u e p r e c h t stellt die Cewichte von 
0,5 g abwarts in Form von Drahtringen her, welche 
mittels vertikaler, von auRcn zu betstigender Dorne 
auf cinen oben am Wagebalken befindlichen Teller 

(Chem. Revue 13, 5-7. Januar 1906.) 

GroBlich terfelde-West, ) 

lilssige Resultate. M4. 

15./10. 190.5.) 
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aufgesetzt werden. Eine Anderung der Empfind- 
lichkeit dcr Wage wird durch Tieferlegen des Schwer- 
punktes mittels Belastung dcr Zunge erreirht. Be- 
queme und rasche Vonvagung erreicht B u n  g e 
mittels langen Zeigers, dessen liorizontale Ureh- 
achse nahe der Mittelschneide liegt, und dessen eines 
Ende nahe der Schneide der Gewichtschale an diese 
angehakt werden kann, wahrend das andere Ende 
nahe der Gehliusewand auf einer Skala spielt und 
eine rohe Vorbestimmung ermoglicht. Die Genauig- 
keit der Wagung hat  man durch verfeinerte Ables- 
vorrichtungen erhiiht. Die einfachste ist Anbringen 
einer Lupc vor der Skala, wobei ein umlegbarer 
Spiegel hinter der Znnge oder eine Marke anf der 
vorderen Glaswand die richtige Lage tles Auges 
sichert. B u n g e hat einen Linsenspiegel 7ur Ab- 
lesung angebracht, fur noch groBere Genacigkeit 
Mikroskop oder Fernrohr, womit er bei einer 5 kg 
Wage eine Genauigkeit von 0,02 mg erreicht, gegen 
0,l mg der iiblichen, chemischen Wage. Derselbe 
hat zurn Ausgleich von Differenzen in der I.iinge der 
Arme die Einrichtung getroffen, beide Schalen mit- 
einander vertauschen zu konnen, wodurch auch 
Temperaturunterschiede sich bcmerkbar machen. 
Um den TemperatureinfluB des Wagenden selbst 
auszuschaltcn, hat R u e p r e c h t eine Wage ge- 
baut, wrlche aus eincr Entfernung von 3,OO m be- 
dicnt wird. Die Empfindlichkeit bleibt dabei unter 
0,Ol nig. Fw. 
.ins einem elnzigen Stiiek bestchender gueeiserner 

Heizkorper. (Nr. 166 352. K1. 12a. Vom 
13./11. 1903 ab. R i c h a r d  S a u e r b r e y  
in StaBfurt.) 

Patentanspruch : Aus einem einzigen Stuck be- 
stehender gudeiserner Heizkorper fur Fliissigkeits- 
erhitzer, dadurch gekennzeichnet, d a B  die zylin- 
drische, durch eine radiale Wand (c) zu einem GuB- 
etiick fest verbundene AuBenwand (a) eine Anzahl 

ra c 

konzentrischer, zylindrischer Wande (b) einschlieBt, 
die, von der radialen Wand (c) ausgehend, durch 
paarweise Vereinigung endigen, bevor sie die radiale 
Wand (c) erreiehen, und welche an ihren den Grund- 
flachen des AuBenzylinders (a) zugekehrten Kanten 
abwechselnd durch ringforrnige Boden (m, n) ein- 
seitig geschlossen sind, so daO die konzentrischen 
Wande (b) ineinander greifende Hohlzylider ein- 
schlieBen, deren ringfijrmige Grundflachen ab- 
mechschd einseitig offen sind. - 

Durch die besondere Ausbildung des guB- 
eisernen Heizkorpcrs wcrdcn Verbindungsstdlen 
zwischen dem Heiz- und dem Fliissigkeitsraum ver- 
mieden, die bei dem Eindampfen iitzender Fliissig- 

keiten schwer dicht gehalten werden kiinnen. AuBer- 
dem wird eine groBe Heizflache geschaffen und die 
Fliissigkeit gezwungen, streckenweise eine Kreis- 
bewegung in entgegengesetzten Richtungen aus- 
zufiihren, wodurch eine besonders gute Mischmg 
erzielt und immer neue Fliissigkeitsteilchen mit 
den Heizflichen in Beriihrung gebracht werden. 

Verfahren, schwer benetzbare Substauzen leieht be- 
netzbar zu machen. (Nr. 167 423. K1. 129. 
Vom 12./11. 1904 ab. A.-G. f i i r A n i l i n -  
F a b r i k a t i o n in Berlin.) 

Patentansprueh : Verfahren, solche pulverformigen 
Substanzen organischer oder anorganischer Natur, 
die vom Wasser schwer benetzt werden, leicht be- 
netzbar zu machen, dadurch gekennzeichnet, da8 
die betreffende Substanz vor den1 Benetzen mit 
Seifenpulver auf das innigste verrnischt wird. - 

Beispiel: Bklappsamen wird mit 21/,% Seife 
verrieben, das Pulver setzt sich beim UbergieBen 
rnit heiBem Wasser und Umriihren sehr rasch, wah- 
rend das reine Lycopodiumpulver iiberhaupt kaum 
zum Benetzen zu bringen ist. 

Verfahren, sehwer benetzbare pulverformige Sub- 
stanzen leieht benetzbar zu machen. (PJr. 167424 
K1. 12g. Vom 17./3. 1905 ab. Dieselbe. Zusatz 
zum vorst. Patent.) 

Putentunspruch : Abanderung des durch Patent 
167 423 geschiitzten Verfahrens, schwer benetzbare 
pulverfiirmige Substanzcn organischer oder anorga- 
nischer Natur leicht benetzbar zu machen, dadurch 
gekennzeichnet, daB zur Erzielung einer innigeren 
Vermischung der betreffenden Substanz mit der 
Seife diese nicht als solche verwendet, sondern erst 
im h u f e  des Verfahrens erzeugt wird. - 

Es ist namentlich bei Ausfiihrung des Verfah- 
rens des Hanptpatentes in groBerern MaBstabe vor- 
teilhafter, die zur leichteren Benetzung der pnlver- 
formigen Korper dienende Seife erst im Lanfe des 
Verfahrens selbst zu erzeugen. Es geschieht dies 
z. B. dadurch, daB das trockene Pulver unter Zu- 
satz trockener Soda fein gemahlen und dann mit 
der entsprechenden Menge von fliissiger OLiure 
nochmals vermahlen wird. Man erzielt so eine 
auBerst innige Vermischung der Seifenteilchen mit 
dern Palver. Wiegand. 

Druckloftrlhrvorrichtuug. (Nr. 166 118. K1. 1%. 
Vom 7./4. 1903 ab. P a u l  E h r h a r d t  in 
Halle a. S.) 

Patentanspriiche : 1. Eine Druckluftriihrvorrichtung, 
dadurch gekennzeiehnet, daB die Luft durch schrag 
gegen den GefiiBboden gerichtete, an h e n  unteren 
Enden offene, im iibrigen aber geschlossene Rohre 
in die zu ruhrende Maase eingeleitet wird, zum 
Zwecke, durch Anprall der rnit einer schrag zum 
Boden gerichteten Geschwindigkeit begabten, stoB- 
weise austretenden groBen Blasen diese zur Ab- 
plattung und Ausbreitung zu veranlassen und eine 
Ortsveriinderung der auf dem GefaBboden abge- 
lagerten festen Teile zu bewirken. 

2. Eine Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daO die Rohre oder einige der- 
selben, zum Zwecke der VergroBerung ihrer Nei- 
gung, im Grundrisse betrachtet, miteinander ge- 
kreuzt sind. 

Karsten. 

Wiegand. 
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3. Eine Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Rohre oder einige von 
ihnen, zum Zwecke der VergrijSerung ihrer Nei- 
gung im untorcn Tcilc nach aufwzrta gebogen sind. 

Mit Slrahlwirkung arbeitende Misehvorriehtung fur 
verschiedene Fliissigkeiten. (Nr. 166 309. K1. 
12e. Vom 25./8. 1904 ab. H o h e n z o 11 e r n 
A.-G. f u r L o lc o m o t i v b a u in Duseeldorf- 
Grafenberg. ) 

Putentanspruch : Mit Strahlwirkung arbeitende 
Mischvorrichtung fur verschiedene Flussigkeiten, 

dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mit- 
tels eines Schleu- 
derrades ein unun- 
terbrochener schei- 
benartiger Strahl 
erzeugt wird, und 
daB die Mischdusen 
fur den Zutritt 
einer oder mehrerer 
anderer Flussigkei- 
ten oder DBmpfe 
-konzentrisch urn das 
Schleuderrad ange- 
ordnet sind. - 

Die dargestellte 
Vorrichtung sol1 
hauptsachlich als 
Kondensator dic- 
nen. Das Spiil- 
wasser tritt  durch 

einen kreisformigen, nach auBen gerichtetcn Schlitz 
des Schleuderrades s aus, saugt den Dampf durch 
dic Uiisen d an, und das Kondenswasser lauft durch 
den Kana1 f ab. In der Patentschrift ist noch eine 
Reihe von anderen Ausfiihrungsformen fur verschie- 
dene Zwecke dargestellt. Kwsten. 

Eindampfvorriehtung. (Nr. 165 806. Kl. 12a. Vom 
29./10. 1903 ab. J o s e p h  L k o n  G a u -  
t h i e r in Paris,) 

Patentansprvch : Eindampfvorrichtung, dadurch ge- 
kennzeichnct, daB die Losung dem EindampfgefaO 

Wiegand. 

( f )  [lurch ein in diesem angeordnetes Rohr (n) zu- 
gefiihrt wird, welches in die Mitte eines ringformigen, 
von dem Abdampf des benachbarten Kessels (a) 
durchstromten und gleichfalls im EindampfgefaDe 
angeordneten Rohres (i) verlegt ist, so daB die L6- 
sung in das GefaB (f )  erst eintritt, nachdem sie durch 
das Dampfrohr (i) auf eine hohere Temperatur ge- 
bracht worden ist. - 

Die vorliegende Eindalupfvorrichtung vermag 
die Warme und Dampfe besser auszunutzen, d s  die 
bisher Bblichen, nimmt auBerdem eine klcine Raum- 
flache bei verhaltnismkBig geringer Hohe ein. 

Wiegand. 

Apparat zum Eindampfen vou Fliissigkeiten im 
Vakuum. (Nr. 166 945. K1. 12u. Voin 10./12. 
1903 ab. E m i  1 P a I3 b u r g in Berlin. Zu- 
satz zum Patente 162237 vom 28./8. 1903; s. 
diese Z. 18, 1782 [1905].) 

Patentanspruch : Ausfiihrungsform des durch Pa- 
tent 162 237 geschutzten Apparats, urn Fliissigkeiten 

im Vakuum zur Trockne cinzudampfen, dadurch ge- 
kennzeichnet, da13 das Benetzen der Stirnwande der 
Heiztrommel mit der einzudarnpfenden Fliissigkeit 
und das Hinzutreten von Schmierijl aus den Stopf- 
biiohsen der Lagcrzapfcn zu der einzudampfenden 
Fliissigkeit dadurch verhindert wird, daB die 8tirn- 
wiinde (d) durch Schutzwande (b) verklcidet und 
gleichzeitig Olfanger ( f )  an den Stopfbuchscn an- 
gebracht sind. Wiegnnd. 
Vorriehtung an Sandfiltrrn mit Strrhlwrrsehvorrieh- 

tung zum selbsttiltigen SchlieBcn der Eintritts- 
iiffnnngen der Diisen oder Spiilrohre. (Nr. 
167 597. Kl. 12d. Vom 14./B. 1905 ab. A 1 - 
b e r t R e i n e c k e n in Dusseldorf.) 

Patentanspruch : Vorrichtung an Sandfiltern init 
Strahlwaschvorrichtung zum selbsttlitigen SchlieBen 

der Eintrittsoffnungen der Dusen oder Spiilrohre, 
dadurch gekennzeichnet, daB die AbschluBspindeln 
als Differentialkolben (3, 4 bzw. 5, 6) ausgebildet 
sind, die durch Gegengewichtshebel oder Federdruck 
gegen die als Ventilsitz dienonden AusfluBoffnuugen 
(1 bzw. 2) gedriickt werden, sobald der in den 
Wasserzufiihrungsrohren vorhandene Druck bis auf 
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ein gewisses MaB sinkt, wiihrend die Wiederoffnung 
erfolgt, sobald der Wasserdruck ein gewisses Mag 
uberschreitet. - 

Vorliegende Vorrichtung vermeidet den Ubel- 
stand, daB bei Abstellung des Wasserzuflusses Sand 
in die Duse und in die Spiilrohre dringen kann. Bci 
der Vorrichtung bewirken die Gegengewichte sofort 
den VerschluB der Dusen, sobald der Drnck rnit 
oder ohne Willen des Bedienungspersonala nachlZilt. 

Exzenterretortenversehlull. (Nr. 165 746. K1. 26a. 
Vom27./1.1904ab. A d o  1 f s - H ii t t e vorm. 
G r a f  l i  c h E i n s i  e d e  1 s  c h e K a o l i n  -, 
T o n -  u. K o h l e n w e r k e  A.-G. in Crosta.) 

Patedanspruch : ExzenterretortenverschluB, da- 
durch gekennzeichnet, daB der in Rollenlagern ge- 

stutzte Exzenterbolzen 

Wiegand. 

I '  I 

(a) in einem Rollen- 
oder Walzenlager (r) 
liiuft, welehes in einem 
frei drehbaren Hohl- 
zylinder (d) gefaRt ist. 

Die bisher gebrauch- 
lichen Retortenver- 
schlusse zeigten den 
Nachteil, daR der zur 
Abdichtung der Re- 
torten aufzuwendende 
Druck durch den Wi- 
derstand. welcher durch 
die gleitende Reibung 
der einzelnen Teile des 
Verschlusses aufeinan- 

der hervorgerufen wird, eine betrachtliche Steige- 
rung erfahrt. Dieser Nachteil ist durch Anwen- 
dung der rollenden Reibung bei vorliegendem Ver- 
schluB vermieden. Wiegand. 

Filter fur korniges Filtermaterial mib doppelwandiger, 
in einem feststehenden Behalter drehbar ge- 
lagerter, nicht vollstandig gefullter Siebtrommel. 
(Nr. 166 151. K1. 1%. Vom 28./7. 1903 ab. 
G r e g o r i  L e b e d i n s k y  in Kiew.) 

Patentanspruch : Filter fur korniges Filtermaterial 
mit doppelwandiger, in einem feststehenden Be- 
halter drehbar gelagerter, nicht vollstandig gefullter 

Siebtrommel, gekennzeichnet 

geneigt zur Achse verlaufender 
Wellenerhohungen in der aus- 
seren Siebwand der Trommel, 
welche bei der Drehung der 
Trommel das Umlagern des 
Filtermaterials begiinstigen.- 

Zwischen dem iiuileren, 
mit wellenformigen Erhohun- 
gen versehenen Siebmantel 4 

und dem inneren Siebmantel29 liegt das Schuttgut, 
das den Zwischenraum nicht vollstandig ausfullt. 
Durch die Wellenerhohungen wird neben einer Ver- 
groI3erung der Wlterfliche bei der Drehung der 
Trommel behufs Mischung das Umlagern des Filter- 
materials begiinstigt und, da der Sand usw. in stets 
neue Vertiefungen einfallt, beim Waschen ein Ver- 
schmutzen und Verstopfen der Siebe ganzlich aus- 
geschlossen, viclmehr alle Verunreinigungen nach 
aul3en gespult. Karsten. 

d , durch parallel oder nur wenig 

'roturnelfilter rnit endlosem Filtertueh. (Nr. 166 354 
K1. 12d. Vom 13./9. 1604 ab. W a l t h e r  
G ii n t h e r in Kottewitz bei Dohna i. 8.) 

'atedansvruch : Trommelfilter mit endlosem Fil- 
ertuch, dadurch gekenn- 
eichnct, daR ein Dich- 
ungsring (0) an ciner ,& 
itirnseite des die Filter- 
rommel aufnehmenden 
Zastens zwecks Freile- 
;ung eines die seitliche 
Einfuhrung des Filter. 
uchesgestattendenspal- 
es zwischen Kasten- 
tirnwand und Trommel 
rerschiebbar angeordnet 
st. - 

Bei im Gebrauch be- 
indlichen Trommelfil- 
.ern mit endlosem Fil- 
,ertuch muB beim Ein- 
:iehen des Tuches die 
rrommel aus ihrem Ka- 
ken herausgehoben wer- 
ien. was bei ihrer GriiBe ni t  Ubelstinden ver- - 
rnupft ist, oder es muB die ganze Kastenwand 
mtfernt werden. Nach vorliegender Erfindung 
wird das Einfuhren des Tuches wesentlich ver- 
sinfacht. W iegand. 

Verfshren und Apparat zum Filtern von Gasen. 
(Nr. 166614. Kl. 261% Vom 4./5. 1905 ab. 
H e r m a n n A p e 1 in Konstanz. Zusatz zum 
Pa.tente 166 613 vom 22./11. 1904; siehe diese 
Z. 19, 967 [1906].) 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zum Filtern von 
Gasen nach Patent 166 613, dadurch gekennzeich- 

net, daB der in den Anspriichen des Hauptpatents 
gekennzeichncten Reihe von Filterschichten ein 
Wasserabscheider bekannter Art vorgebaut ist, wel- 
cher dem mit Feuchtigkeit und Staubtcilchen be- 
hafteten Gase durch quer in seinem Weg angeorcl- 
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nete Hindernisse ( f )  einen vielfach gebrochenen Zick- 
zackweg vorschreibt. 

2. Apparat zur Ausfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR in 
den ZwischenrSumcn der Hindernisse (f)  des Wasser- 
abscheiders Holzwollschichten (h) angeordnet sind. 

Die Gasreinigung nach dem Hauptpatent mit- 
tels aufeinandcr folgender Schichten von Holzwolle, 
RoBhaar und Schwamm hat sich bei trockeneren 
Gasen gut bewahrt, bei sehr nassen und stark ver- 
unreinigten Gasen dagegen sol1 nach vorliegendem 
Verfahren die Moglichkeit gegeben werden, das 
Wasser und damit auch den groaten Teil der staub- 
formigen Verunreinigungcn des Gases abzuscheiden, 
so daB der Gasreiniger bedeutend liingere Zeit im 
Betriebe bleiben kann, ehe er einer Reinigung be- 
darf. Wiegand. 

Luftlilter mit mehreren in einem Cehluse sitzenden 
Cruppen liohler Filterrahmen. (Nr. 167 596. 
K1. 12d. Vom 22/10. 1903 ab. J o h n  St. 
I' a t r i c k M a c a r d 1 e in Cambricville, [Ir- 
land]; siehe diese Z .  18, 502 (1905.) 

Patentanspruch : Luftfilter mit mehreren in einem 
Gehause sitzenden hohlcn Filterrahmen, dadurch 
gekennzeichnet, daB das rechteckige Filtergehiuse 
durch cine wagerechte, rnit Schlitzen versehene 
Querwand und der dadurch abgetrennte obere Raum 
durch einc oder mehrere senkrechte Wande in meh- 
rere Abteilungen zerlegt ist, in deren horizontalen 
Boden je eine Gruppe oben offener und aus einem 
AuRen- und Inncnrahmen bestehender Filterrahmen 
rnit ihren Endflanschen derart eingehangt sind, daB 
die in eine diescr Gruppen eintretende Luft der 
Reihe nach die iibrigen Gruppen passiert, indem sie 
die einzelnen Filter hierbei entwedcr von innen nach 
auBen oder amgekehrt durchdringt. - 

Das Filter kann leicht auseinander genommen 
werden, urn neues oder gereinigtes Filtermaterial 
einzufugen. Dns Filter besitzt zweckmiil3ig die Form 
eines rechteckigen Kastens, der in eine Anzahl von 
Unterabteilungen geteilt ist. Wiegand. 

Verlahren, Rauch oder fein verteilfen Staub ent- 
haltendes Gas unter Verwendung von gepulver- 
t e n  Material zu reinigen. (Nr. 168 344. K1. 
12e. Vom 3./9. 1904 ab. S o c i 6 t 6 A n  o - 
n y m c  M k t a l l u r g i q u e  , , P r o c & d B s  
d e L a v a 1" in Briissel.) 

Putedanspriiche : 1. Verfahren, Rauch oder fein 
verteilten Staub enthaltendes Gas unter Verwen- 

dung von gepulvertem Material zu reinigen, da- 
durch gekennzeichnet, daB genanntes Material wah- 
rend des Durchgnnges des Rauches bzw. Gases durch 
dasselbe kraftig gepeitscht wird. 

2. Ein Apparat zur Ausfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch einen das 
gepulverte Reinigungsmittel enthaltenden Behiilter, 
in welchem eine rnit Stabchen versehene Welle ro- 
tiert, wobei der Rauch qucr durch das von den Stab- 
chen herumgeworfene Pulver hindurchgefiihrt wird. 

Die rotierenden Stabchen werfen das Material, 
z. B. Kehlenpulver, in dcm Behalter so encrgisch 
hcrum, da13 es den ganzen freien Qucrschnitt dcs 
Zylinders fiillt. Der Rauch tritt bei 4 ein, das ge- 
reinigte Gas bei 5 aus, wahrend bei 6 ein Sieb zur 
Zuriickhaltung des mitgerissenen Kohlenpulvers 
vorhanden ist. Sollte bei langerer Arbeit in dem 
Kohlenpulver sich zu feiner Staub gcbildet haben, 
so kann man das Sieb 6 durch ein engeres Sieb oder 
das Kohlenpulver durch frisches, grober korniges 
ersetzen. Wiegand. 
Verfahren, Robrleitungen usw. gegen die Einivirliung 

von Seewasser nnd dgl. zu sehutzeu. (Nr. 
167605. K1. 48d. Vom 29./11. 1904 ab. 
F r i e d  r i c h U t h e m a n n  in Danzig-Lang- 
fuhr. Zusatz zum Patente 157 585 vom 11./10. 
1903.) 

Patentunspruch : Vcrfahren, Rohrleitungen usw. 
gegen die Einwirkung von Seewasser oder salzhal- 
tigem Wasser iiberhaupt zu schutzen gemiiB Patent 
157 585, gekennzeichnct durch die Anwendung jenes 
Verfahrens auf Flachen und Riihren aus Legierungen 
des Kupfers. - 

Die Kondensatorrohre aus Bronze oder Messing 
sollen mit einer Eisenoxydmhicht iiberzogen und so- 
rnit gegen Einwirkung von salzhaltigem Wasser ge- 
schiitzt werden. Wiegand. 
Verfahren zur Treunung der Bestandteile von flus- 

siger Luft. (Nr. 169 564. K1. 12i. Vom 6.12. 
1900 ab. R. P. P i c t e t in Wilmersdorf bei 
Berlin.) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zur Trennung der 
Bestandteile von fliissiger Luft durch Beheizung mit 
atmospharischer Luft, die ihrer Verflussigung nahe 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB man einen Strom 
fliiasiger Luft neben der unter weniger als 20 Atm. 
Druck stehenden zu verfliissigendcn Luft hinfliefien 
liBt. 

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, sowie eventuell auch eur gleich- 
zeitigen Abscheidung der Kohlensiiure aus der atmo- 
sphiirischen Luft, gekennzeichnet durrh eine be- 
liebige Anzahl von in einer mit geeigneten Gasab- 
leitungskaniilen versehenen Kammer (C) vertikal 
angeordneten Rohrsystemen (W), in welche die Luft 
rnit einer ihrem Verflussigungspunkt nahc liegenden 
Temperatur eintritt und die in aufwarts gefuhrte 
und oberhalb der Rohrsystemo ausmiindende Rohr- 
verbindungen ubergehen, aus welchen die in den 
Rohrsystemen verfliissigte Luft nach eventuellem 
Durchtritt durch zur Entfernung der Kohlensaure 
dienende Filter (L, L) ausstromen und mit der die 
Rohrsysteme durchflieoenden, 7ur Kondensation 
gelangenden Luft an den Rohrsystemen entlang- 
flieljen und dadurch zur Destillation gebracht wer- 
den kann. 

3. Eine Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die uber- 
einander angeordneten Windungen der zur Ver- 
flussigung der Luft dienenden Rohrsysteme (W) 
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auf abwechselnd miteinander in Verbindung stehen- 
den, kolonnenartig angeordneten Baden (I1, I,, 
I, usw.) gelegt sind, langs welchen die fliissige Luft 
entlangstromen kann, und welche durch in die 
Fliissigkeit eingesenkte Schieber, Prellplatten (MI, 
M,, M, usw.) oder dgl. beliebig ausgeschaltet werden 
kiinnen, um je nach Bediirfnis verschiedene Rein- 
heitsgrade und Mischungen der Destillationspro- 
dukte der fliissigen Luft zu erhalten. - 

Bei den bisher bekannten Verfahren zur Zer- 
legung der fliissigen Luft finden sich folgende Merk- 
male. 1. Es ist ein einziger Kreislauf der Luft vor- 
gesehen, hervorgerufen durch Kompressoren von 
100-200 Atm. Betriebsdruck. 2. Die in einem 
Apparat der Destillation nnterworfene Luft stammt 

0' 

J 

immer von der fliissigen Luft, die BUS einem ein- 
zigen Drosselventil austritt. 3. Die Luft, welche die 
Schlangenrohre in den Destillationsapparaten durch- 
zieht, ist immer auf die hochsten Drucke kompri- 
miert, die zu ihrer Verfliissigung durch Expansion 
erforderlich sind. Diese drei Merkmale stellen sich 
als wesentliche MZngel dar, denn sie haben groSe 
wirtschaftliohe Lasten im Gefolge, indem sie dam 
zwingen, die gesamte in die Kompressoren einge- 
fiihrte Luft auf den hochsten Druck des Kreislaufes 
zu komprimieren. Diese Ubelstinde werden durch 
das vorliegende vollstandig abweichende Verfahren 
vermieden. Karsten. 

Aus einem Psrrysehen KegelversehluB und einem 
nach Art der Langensehen Glocke wirkenden 
CloekenverschluB bestehender doppelter Bieht- 
verschlul. (Nr. 166 776. Kl. 18a. Vom 4/10, 
1902 ab. Wwe. D o r o t h e a  T r o e l l e r  
geb. G r i e s e 1 in Maiziires, Kreis Metz, und 
G e n  o s 8 en.) 

Aus den Patentanspruchen : 1.  Aus einem P a r r y - 
schen KegelverschluD und einem nach Art der 
L a n g e n schen Glocke wirkenden Glockenver- 
schlul.3 bestehender doppelter GichtverschluS, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Glocke (d) unterhalb 
des P a r r y schen Kegels (a) angeordnet und bei 

ruhender Gicht von ihrem unteren Sitz (p) abge- 
hoben ist, wobei der doppelte AbschluB des Ofen- 
ra,umes gegen die AuBenluft dadurch aufrecht er- 
halten wird, da13 der Rand des schragen Glocken- 
daches sich gegen einen dicht unterhalb des Sitzes 
(w) des Kegels (a) angeordneten Sitz (0 oder q) 
anpreBt, zum Zwecke, einerseits die Anfiillung des 
Ofenraumes bis zum unteren Rande der geoffneten 
Glocke (d) zu ermijglichen, andererseits bei ruhender 
Gicht einen moglichst kleinen Zwischenraum zwi- 
sohen der Glocke (d) und dem Kegel (a) zu erhalten. 

Wiegand. 

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil. 
Tagesgeschichtliche und 

rundschau. 
Handels- 

Bergbau in Nerisudwales im Jahre 1905. Der 
Gesamtwert der im austrakchen Bundesstaat Neu- 
siidwales im Jahre 1905 gewonnenen Emeugnisae 
des Bergbaues belief sich auf 7 017 940 3 oder 
626 176 d? mehr als im Vorjahre; es war der groBte 

bisher in dem Staate erreichte Jahreswert. Im Be- 
richtsjahre wurden im Bergbau in Neusudwales 
schatzungsweise 38 932 Personen beschlftigt. 

An G o 1 d wurden 274 267 Feinunzen im Werte 
von 1165013 6t' gewonnen, das sind 4450Unzen 
im Werte von 18 904 

Eine sehr bemerkenswerte Zunahme erfuhr 
die Gewinnung von S i l b e r ,  B l e i  und Z i n  k. 

mehr als 1904. 


